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PLUS DE 75 ANS
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Fabrication de la bourreuse
universelle B 66 UC-D a tres haut
rendement pour la pleine voie et les
aiguillages.
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la passion du rail

MATISA.
METEOR

MATISA EMBEDDED TECHNOLOGY
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L'architecture unique METEOR 9 applications innovantes qui‘apporte t les
intégre les derniéres applications: = avantages opération‘r‘\@ts‘{e“;pilotae-

numeériques qui équipent, de base - prédictivité et positionnent vos machif _
ou en option, vos machines. . = = pointe des derniers développements ogiciels.
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LIFECYCLE SERVICE.

MATISA fabrique des machines compactes,
congues deés le départ pour durer dans le temps.

En qualité de partenaire-service, MATISA assure
un suivi haut de gamme tout au long de la vie de
la machine, incl. ECM 1-4.
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Forces

> 80 ans d'expérience.

> Proximité des départements et métiers-clés.
> Présence planéaire.

» Machine customisables.

> HFabilité du temps de livraison.

> Design intelligent et simple.
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Défis de notre industrie

> Augmentation de la complexité de normes (p.e.
4th paquet ferroviaire) et NNTR (Notified
National Technical Rules).

» Colt élevé de l'intégration des systémesdeséarité

et signalisation. Conséquences:

- Temps de livraison plus long;

- Homologation imprévisible;

- Manque d’opérateurs;

- Augmentation des colts;

- Resistance a l'investissement pour
I'innovation.

> Guerredesprixfaite par des concurrents qui
produisent aussi hors Europe.

> Crise des «vocations» pour |le personnel spédalisé
> Haut coiit del'investissement pour |’électrificatio

> Caractéristiques hétérogenes des i
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Opportunités & notre contribution

> Créationde plateformes: développer les «requirements» qui
client.

> Designd’intégration: éviter I'innovation finalisée a soi-
pas la valeur.

> Standardisation et mutualisation: fiabilisation du temp
de qualité.

> LCM: favoriser le partenariat avec le client po
afin de maximiser la disponibilité des machin
> Design orienté vers|'opérateur: facilité d’utilisa
d’opérateurs nécessaires.



> Parties de machines mutualisées.

> Exploitation des plateformes.

» Extension de |"homologation.

» Concentration vers le haut deganme.
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MATISA IA Exe Mple 4
Itérations avec le client pour la réduction de la complexité

APPROACH TO COMMONLY DEFINE A NEW MACHINE TO TARGET WHO

(participants)
Process / Governance

A What must be achieved ? N Customer
72N - Homologated machi K si Y. .
Ee @ o Mc;r:opiig(;:z if :;apiclali Colelos S S st e SMART TARGETS, with clear priorities 1., ..., n LE Head, ASM, Decision
TABGET . ' that later serve as frame for Process (step B) and Product owner maker
(written) Decision (step C) (e.g. CEO,
. . . . owner)
B Which machines can be used as a starting point ?
. REASONS OF RESSOURCES
Common Reference machines e e eET
o e.g. Customer A f— — f— — — Engineers, Machine
Product users
PROCESS o e.g. Customer B — — — — — owner
LE head, Procurement
o — — =5 p— — ASM
(References, - — Admi
Specs, o min
Business
) (tbd)
A #\ + Customer Customer Customer N
How can we now achieve the TARGET, which obstacles must be overcome ? Direction Décision

¥ S e
LE Head
Common ’
ASM, Team
_— J

DECI S| ON @ = o — Product (see

owners above)

1

Is it worth it ? Underlined text = In charge
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La bourreuse: exemple d’i
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Les 6 leviers du LCM

«WE'LL TAKE CARE OF

YOUR MACHINES, SO
YOU CAN FOCUS ON

YOUR CORE BUSINESS»

Retrofit

Tngrate new tecluolugies, oost Ui
=

tifenpnn of preven mnchive

Our comprehensive services ensure
your machines perform at their best,
nllowing you to focus on what matters
most—your core business. Rely on us for
dependable, customer-focused solutions
that drive efficiency and productivity.

# OPTIMISE YOUR OPERATIONS WITH MATISA’'S 360° LCM SOLUTIONS

<%

Q‘Ov' Continuous
I\ training program Spare parts
& — E?:::tnsgynem partnership $
§ - %,
8 P % )
(%) Proactive 2
~ Retrofits & corrective v
5 @ - maintenance %
a LCM q
] SOLUTIONS
Kits & fullﬁ?fhnge
upgrades for maintenance
responsibility

® W

Guaranteed -
uxggﬂ;y assistance
(SLO/SLA) & support

PERFoRMANCE

E)(emp/e 5

OEM spare parts ond service level
agreements

Ensure high-quality camponents and
rodndmal dovintioe

Tamping units
Provent interruptions wnd modinise
pradustivity with nur pronetive

mameenance

ECM
Expert ce [0 Your cutting-edge mackunes,

unmotehed expetise
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mansa fN Exe Mple 3

Design orienté vers l'opérateur:
visibilite des outils

Performance:
Jusqu’a 1'300 m/h.

Simplicité et fiabilité :
Vue directe sur les outils.

Joysticks ergonomiques.
Commandes basees sur des boutons.
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Une seule cabine de travail. K0 B B e soss
) \\\e\\‘ “QQ‘“
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Automatisation:
Conception d’un seul opérateur.
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Cabine de bourage.
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Homologation: défis

> Un processus multi-niveawnc niveau EU, niveau national, niv
systeme de signalisation (par ex. ETCS), homologation

> Constante évolution des exigences:. |a veille normative est j
cybersecurité) et un processus d’analyse technique
adapté de facon continue.

> Lobbying: rester proactifs au niveau EU et au niv

> Informer: communiquer sur ses propres solutio
grand public, aux opérateurs, aux décideurs
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Messages clés

1. Changementdeparadigme: nous devons sortirdela

2. Plusieurs inconvénients de la complexdtéexistante : TOTEX él
machines/pieces/techniciens/personnesl/compétences

3. Pré-requis: partenariat et dialogue systématique et co
nouvelle machine » (exigences) et pendant l'utilisati

4. Volonté de évoluer desdeuxcotés.

5. Nous, MATISA, sommes préts a entamer une n

propositions et d'approchesconcretes - pour rele
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QUESTIONS
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